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P-System CNC

Einfach, schnell und stabil.

So funktioniert’s

oo™
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1. Frasen 2. Verbinder einschieben 3. Flatpack liefern 4. Werkstucke verbinden

Bearbeitung mit CNC-Maschinen

CNC-Bearbeitungszentren CNC-Bearbeitungszentren CNC-Bearbeitungszentren
mit Konsolen mit Nesting-Technologie Vertikal

Verbinder Sortiment

Clamex P Tenso P Divario P
wiederlosbar zum Verleimen zum Einschieben




Eigenschaften P-System

Schneller
Einbauen

Einschieben statt
Festschrauben
oder Einkleben

Verdrehsicher

Die Positionierbolzen
bieten Verdreh-
sicherheit ohne

zusatzliche Dibel

Stabil

Grossflachige,
formschlissige
Verankerung

Schiebe-
toleranz

Das P-System
erlaubt, beide
Werkstlcke
perfekt bindig
auszurichten

Geringe
Frastiefe

Minimale Einfras-
tiefe mit maximaler
Zugfestigkeit



P-System CNC - Anwendungen

Mobelbau




Innenausbau




P-System CNC - Anwendungen

Kiichenbau
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Objektbau

Ladenbau
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, Die Investition in das P-System -+
, ol

von Lamello hat sich ftir uns

nachweisbar gelohnt!”

Martin Wegscheider, Geschdftsfiihrer, Spechtenhauser in Innsbruck, Osterreich







Clamex P-14 CNC

Wiederlosbarer Mébelverbinder
mit praziser Ausrichtung

Prazise
Ausrichtung

Vorteile und Eigenschaften:

— Prazise Ausrichtung - Die Geometrie der Positionierbolzen
bieten eine prézise Ausrichtung der beiden Verbinderhalften.
Der Einsatz von Richtdibeln ist nicht notwendig.

— Zerlegen - Immer wiederl6sbar durch drehbaren Hebel

— Kleine Bedien6ffnung — Wahlfreiheit zwischen 6 mm Bohrung
fur Abdeckkappen oder 5mm Bohrung ohne Abdeckkappen.

— Gleiche Bearbeitung wie Clamex P-14 — keine neuen
Werkzeug- und Programmierkosten sowie kein neues Know-
how erforderlich, einfache Handhabung

— Ist kompatibel mit allen Clamex P Verbinderhalften ohne Hebel
P-14 ohne Hebel, P- 10 ohne Hebel und P-10 Medius ohne Hebel

Zerlegen Kleine
Bedientffnung
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P-System Konfigurator auf unserer Webseite
www.lamello.com/ p-system-configurator

Clamex P-14 CNC

Technische Daten

GIOSSE w.vveeeieee e 64x13.5x9.7mm
Wiederlésbarer I\/IC')belverbinder Fraser: ........... eeeo0e020caEEce00c022000 (0] 100.4x7x2"2
. L . Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
mit praziser AUSFIChtUﬂg Material Hebel ............................ Zink Druckguss
Einbautoleranz............................ ldngs £ 0mm/radial £ 1 mm
Clamex P-14 CNC mit Hebel Art.Nr.
2000 StUck SOrteNI@IN .. ..vvwveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 145388
C I a m ex P_ 1 4 Technische Daten
GIOSSE ..vveiiiee e 64x13.5x9.7mm
. : i Fraser. ..o @ 100.4x7x%x22
Fur MaterlalStarken ab 1 6 mm Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel .............cc....coo. Zink Druckguss
v Clamex P-14 ohne Hebel Art.Nr.
2000 StUCK SOrteNTIeIN «.oovwe e 145339
C I a m ex P_ 1 0 Technische Daten
GIOSSE w.veeeee e 52%x9.5x9.7mm
- : = Fraser.. ..o J100.4x7%x22
Fur MaterlalStarken ab 1 2 mm Material Verbinder ...................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
- Material Hebel ............ccc.oooen Zink Druckguss
Clamex P-10 ohne Hebel Art.Nr.
2000 StUck SOrteNreiN ....eveee et 145358
C I a m ex P_ 1 0 Technische Daten
GIOSSE w.vveeeiee e 52x7.5x9.7mm
d u Fraser.. ..o 3100.4x7x22
M e I u S Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
) | d b Material Hebel ............c.c.oooon Zink Druckguss
FUr Mittelwan 16 mm
u _tte B d €a 6 Clamex P-10 Medius ohne Hebel Art.Nr.
Materialstarke 2000 Stick SOMENI@IN -ooooooroooooooooooooooeoeoooo 145369

Standardisierungsmaoglichkeit
fur das Bearbeiten mit CNC

Tiefe 14 mm fUr alle P-System
Nuten in der Kante

Art.Nr.
Clamex P-14 CNC mit Hebel
2000 Stlck sortenrein ......oooooeeieiiee 145388




Clamex P
Wiederldsbarer Mobelverbinder v

Vorteile und Eigenschaften:

— Kleinste Bedien6ffnung 6 mm fur die Differenzierung zu
anderen Standards

— Stapelbar mit vormontierten Verbindern, Verpackungs-,
Transport-, und Logistikvorteile

— Kurze Aufbauzeit beim Kunden und minimale Montage-
kosten

— Vielseitig fiir alle Winkel, durchgéngig gleiches System
far alle Verbindungssituationen

— Volle Freiheit beim Zusammenbau, zerlegbare oder
verleimte Konstruktion

Zerlegen Asthetisch Vielseitig

||




P-System Konfigurator auf unserer Webseite
www.lamello.com/ p-system-configurator

Clamex P-14

Technische Daten

GIOSSE v 64x27%x9.7mm
FUr I\/Iaterialstérken ab 16mm Fraser: ........... e 14} 100.4x7><2"2
Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel ............c.ccooee Zink Druckguss
Einbautoleranz...........cccccoooee. langs + 1 mm/radial £ Tmm
Clamex P-14 Art.Nr.
80 PAAI ... 145334
' 300 PAAT ... e 145346
v TOO00 PAAN ..o 145356
2000 Stick sortenrein, mit Hebel .................................. 145338
2000 Stiick sortenrein, ohne Hebel................................. 145339
SIS
- -
Clamex P_Medlus Technische Daten
GIOSSE oo 64x13.5%x9.7mm
................................................... 52x7.5x9.7mm
1 4/1 0 Fraser. ..o, @ 100.4x7x%x22
Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
FUr Mittelwande ab 16 mm Material Hebel ............................ Zink Druckguss
Materialstérke Einbautoleranz..............cccccooe. ldngs £ 1mm/radial = Tmm
Clamex P Medius 14/10 Art.Nr.
80 PAAI ... 145370
300 PAAI .o 145371
TOO00 Paar ..o 145357
o 2000 Stick sortenrein, mit Hebel ................ccccoooiiiiii 145338
- 2000 Stick sortenrein, Medius ohne Hebel..................... 145369
CI a m ex P_ 1 O Technische Daten
Grosse 52%x19x9.7mm
FUr Materialstérken ab 12mm Fraserj ........... R 16} 100.4><7x2“2
Material Verbinder ...................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
Material Hebel ............cccoooien Zink Druckguss
Einbautoleranz...........cccccoeeeeenn. langs £ 0.5 mm/radial £ 0.5mm
“ Clamex P-10 Art.Nr.
80 PaAI ... 145372
- 300 PAAI ... 145373
TOO0 PAQX ... 145374

I



Tenso P

Selbstspannender Verbinder
zum Verleimen

Vorteile und Eigenschaften:

— Schnell verleimen, ohne zusatzliche Hilfsmittel

— Hohe Spannkraft, ohne Schraubzwingen oder Pressen
— Perfekte Asthetik, komplett unsichtbar
— Vielseitig, einfaches Verleimen in vielen Winkeln

— Werkzeuglose Verbindermontage, einfach und schnell
ohne Schrauben oder Klebstoff

— Miiheloses Verbinden grosser Werkstiicke vor Ort

Verleimen Unsichtbar Hohe Spannkraft

<l




P-System Konfigurator auf unserer Webseite
www.lamello.com/ p-system-configurator

Tenso P-14

Technische Daten

GIOSSE w.vveeeieee e 66x27x9.7mm
: Fraser.. ..o 3100.4x7x22
.SC h n el |er \_/erl eimen, Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
in allen Winkeln Einbautoleranz..........ccooevveenei.. langs = 1 mm/radial = 1 mm
Tenso P-14 Art.Nr.
80 Paar, ohne Vorspann-Clip .........ccccceiiiiiiiiiieie 145415
300 Paar, ohne Vorspann-Clip .........cooceiiviiiiiiiiiice 145425
1000 Paar, ohne Vorspann-Clip .........cccccoevviiiiiiiiiiinnn 145435
300 Stlck Vorspann=Clip.........ooooiiiiiiiiiiieiiiiiieeeeee 145426
1000 Stuck Vorspann=-Clip ........cooiiiieiiiiiiiiieciice, 145436
2000 Stick sortenrein, Federteil ... 145440
2000 Sttick sortenrein, Schildteil..................................... 145441
Wichtiger Hinweis:
Die Richtlamelle Bisco P-14 ist ideal fur
Trockenverbindungen vor dem Verleimen.
Te n s o P_ 1 0 Technische Daten
GIOSSE w.vieeiee e 52x19%9.7mm
: Fraser. ..o 3100.4x7x22
Sele.tSpannende"r Verblnder Zum Material Verbinder ...................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
Verleimen von dinnen Werkstoffen  Einbautoleranz........ooooooooooco.. langs + 1 mm/radial + 1mm
ab 12 mm Materialstarke Tenso P-10 Art.Nr.
80 Paar, mit Vorspann-Clip .........ccccoovviiiiiiiiiiiiicie 145418
300 Paar, mit Vorspann-Clip ........ccccoovveiiiiiiiiiiiieeiie, 145428
1000 Paar, mit Vorspann=-Clip .........cccccoeeiiiiiiiiiiiiei 145438
2000 Stiick sortenrein, Federteil ... 145442
2000 Stick sortenrein, Schildteil..................ccccooooiii 145443
2000 Stlck Vorspann-Clp .......coooovieiiiiiaiiiiieiieeee, 145445

Wichtiger Hinweis:
Die Richtlamelle Bisco P-10 ist ideal fir
Trockenverbindungen vor dem Verleimen.
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Divario P

Selbstspannender, unsichtbarer
Verbinder zum Einschieben

Vorteile und Eigenschaften:
— Komplett verdeckte Verbindung fir hdchste Qualitatsanspriche

- Verbindet und spannt beim Einschieben fiir sauber
geschlossene Fugen

— Effiziente Bearbeitung und Verankerung
per CNC oder Zeta basierend auf dem P-System

— Schmaler Verbinder erlaubt den Einsatz in Tablarbéden
ab 18 mm

— Widerstandsloses Einschieben bis kurz vor dem
Spannungsaufbau

— Nachtragliches Einschieben von Tablarbdden oder
Trennwanden fur geringeres Transportgewicht

Einschieben Unsichtbar Spannt Fuge

....................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................




P-System Konfigurator auf unserer Webseite
www.lamello.com/ p-system-configurator

Divario P-18

Selbstspannender, unsichtbarer
Verbinder zum Einschieben

Technische Daten

Halfte fir P-System Nut.............. 65x 16x9.7mm

Halfte fir Bohrungen .................. @8 x9mm, Abstand 32 mm
Fraser. ..o, B100.4%x7 %22

Material Verbinder ..................... Glasfaserverstarkter Kunststoff
Einbautoleranz...........cccccoooee. langs + 1 mm/radial £ 0mm
Divario P-18 Art.Nr.
80 PAAI ... e 145550
300 PAAT ... 145560
TOO00 PAAT ..o 145570
2000 Stlck sortenrein, fur P-System NUt..............cccveeenn 145520
2000 Stick sortenrein, fir Bohrungen.................c.c........ 145540
Divario P-18 Einbauwerkzeug Art.Nr.

Divario P-18 Einbauwerkzeug fur das
Verankern im Werkstlck ........oooooiiiviiiiiiiiiiieieeeeeeeeeee 125500

S —




Technische Angaben

P-System Verbinder — Ubersicht Verbinder + Nuten
ClamexP-14 CNC ClamexP-14 ClamexP-10 ClamexP-10 Medius

ohne Hebel ohne Hebel

\

ohne Hebel

mit Hebel
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Zugfestigkeit (N)

MDF ~ 900 ~ 800 ~ 800
Spanplatte ~ 800 ~ 600 ~ 600
Buche ~ 1000 ~ 900 ~ 900



Tenso P-14

™ @é\
N
/

\
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Tenso P-10
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Divario P-18

60 mm

44 mm

,10mm

8mm
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14 mm 14 mm 10mm 10mm 10mm
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] Vo 7 e 7 s
Anzugskraft (N) Traglast pro Verbinder (N)
pro Verbinder ~ 150 pro Verbinder ~ 100 (mm) 19 22 25 30
Die Zug- bzw. Scherfestigkeit Die Zug- bzw. Scherfestigkeit MDF 600 700 800 1000
ist abhangig vom Klebstoff ist abhangig vom Klebstoff Spanplatte 500 600 700 1000
Buche 1700 2000 2000 2000
Fichte 800 900 1300 1400

Zugfestigkeit (N)

alle Marerialen 600



Vernetzte Fertigung

CAD/ERP/CAM Software CNC-Bearbeitungszentren
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Von der Konstruktion und Planung Uber das
Fraswerkzeug bis zur Bearbeitung mit der CNC

CNC-Bearbeitungszentren CNC-Bearbeitungszentren CNC-Bearbeitungszentren
mit Konsolen mit Nesting-Technologie Vertikal
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Aggregate Werkzeuge
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Was bendétigen Sie, um mit lhrer CNC
die P-System Nut einzufrasen?

CNC-Bearbeitungs-
zentrum

»

N

SOFTWAREI ))

P-System
Werkzeuge
»
Passendes
Winkelaggregat
»

Maschine

— Maschine mit 3/4/5 Achsen
— Die Anzahl Achsen und Ausstattungs-Optionen
beeinflussen die Bearbeitungsmaéglichkeiten

— Software fur Maschine/Makro/Komponente vom
Hersteller kaufen
oder

— Bearbeitung selbst programmieren

— das Makro/ Komponente bestimmt/beeinflusst
die Bearbeitungsmoglichkeiten

— Werkzeuge von Lamello oder einem P-System Werkzeug
Partner kaufen

— Unterprogramm zu Aggregat
— Das Winkelaggregat ermoglicht das Einfrasen der P-System Nut
in die Flache und in der Flachenmitte

Hinweis: Anwendungs-Freigabe des P-System Frasers auf
den Aggregaten beim CNC Maschinen Hersteller einholen.

21
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Voraussetzungen fiir lhre CNC Maschinen:

— Makro, Komponente fur gewlnschte Winkel sind vorhanden

oder wurden selbst programmiert

— Unterprogramm fUr Aggregat ist vorhanden
Maschinen | Achsen Aggregate Werkzeug- Flache Ecke Mittelwand Gehrung
Ausriistung 180° 90° 90° 22.5° - 180°

(Kann je nach
Maschine und
Aggregat
abweichen)

/
7

A | e

&5

Portal 3/4 1 x P-System Fréser
1 x Frasdorn

1 x Bohrer @ 6 mm
1 x Schaftwerkzeug

Mogliche 2 x P-System Fréser

Winkelaggregate (2) x Frasdorn(e)

- Ein- bis Vierfachwinkel- 1 x Bohrer @ 6 mm
aggregate

— Eckenausklinkaggregat
— Schlosskastenaggregat

A
Zlfl

4 FLEX5C 1 x P-System Fraser
Automatisch verstellbares + Aufnahme
Schwenkaggregat mit 1 x P-System Bohrer @ 6 mm
automatischem Werkzeug- + Aufnahme
wechsler.

Hinweis: in der Flachen-
mitte ist die Profilnut auf

5 1 x P-System Fréser

1 x Frasdorn

1 x P-System Bohrer @ 6 mm
1 x Schaftwerkzeug

2 x P-System Fraser
(2) x Frasdorn(e)

ﬁl 1 x P-System Bohrer @ 6 mm

Nesting 3/4 1 x Bohrer @ 5mm
1 x Bohrer @ 6 mm
— 1 x Schaftwerkzeug

5 1 x P-System Fraser

1 x Frasdorn

1 x P-System Bohrer @ 6 mm
1 x Schaftwerkzeug

Maoglich

Moglich nur mit Zeta P2 und Positionierstiften, mehr
auf Seite 26

Moglich mit Schaftwerkzeug und 5-achs Bewegung
Moglich mit Schaftwerkzeug und 3-achs Bewegung

Nicht moglich

52.5mm

50 mm

tamm

*moglich mit Nextec

Mehr zum Werkzeug
auf Seite 25.

Lamello empfiehlt grundsatz-
lich aus Grinden der Prazision,
Standzeit, Einfraszeit und
somit der Wirtschaftlichkeit
alle Profilnuten mit einem
Scheibenfraser auszufuhren.



CNC mit Ausstattungsoptionen flr eine besonders
effiziente Bearbeitung fur das Lamello P-System

H: HOMAG

DRILLTEQ V-500

Flache Ecke
180° 90°

= | ke

Mittelwand

Gehrung
90° 22.5° - 180°

HOLZHER

EVOLUTION 7405

ZBIESSE

Brema Eko 2.1

=

ZBIESSE

Brema Eko 2.2

25-Spindler + Connect 1 x Winkelaggregat 1 x Winkelaggregat fur 90°
1 x Winkelaggregat 2 x P-System Fraser 1 x Aggregat 45° fur 2 x 45°
(VKNR 1549) 1 x Frasdorn 2 x P-System Fraser
1 x Werkzeugsatz (VKNR 9763) 1 x Frasdorn
0 -6 6 0 6 6 0 6 6 0 660

& nisteiood

Project TF 100/TF 100 2.0
1 x Winkelaggregat
2 x P-System Fraser
1 x Frasdorn

Bl e

¢morbidelli

cx 210
1 x Winkelaggregat
2 x P-System Fraser
1 x Frasdorn

HOLZHER

Nextec 7707

1 x Werkzeugsatz

0 6 6

0 6 6

0 0660

Neues Holzher
Video zum
P-System Einbau

ohc)
£

23
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Zugangs-Bohrung
fur Clamex P

Bearbeitung der
Profilnut in der Kante

Bearbeitung der
Profilnut
in der Flache

U N

Kante 90°/andere Winkel
Bohrung ist parallel zur Fuge

=

Kante 90°

%N

andere Winkel
Profilnut ist 90° zur Fuge

I

Flache immer 90°

N7

X

N

~
|

Bohrer mit HSK Aufnahmen

Vertikale Bohrspindel

)

P-Systemfraser mit Frasdorn in HSK

1l
THE S

P-Systemfraser mit Frasdorn in
Winkelaggregat

P-Systemfraser auf Werkzeughalter (Benz)

P-Systemfraser mit Frasdorn in
Mehrspindel aggregat

«

«

| —
R

Bohrer mit FLEX5C

Bohrer in Hauptspindel (5-achs)

P-Systemfraser mit FLEX5C

P-Systemfraser in Hauptspindel
(5-achs)

2

P-Systemfraser mit FLEX5C

P-Systemfraser in Hauptspindel
(5-achs)

P-Systemfraser mit FLEX5C

Schaftwerkzeug in Hauptspin-
del (5-achs)




Zubehor CNC Werkzeuge

P-System CNC Bohrer Art.Nr.
il 6 mm, HW-massiv, fur Gehrungen
L=100/35mMM, SCRaft = 10 ..o 131556
‘ .'L‘.n P-System CNC Nutfraser, @ 100.4 x 7 Art.Nr.
O x 30mm, 4/6.6/DTK 48 mm, Z3, passend zu allen unten aufgefihrten Frésdornen............... 132142
0.0 x 30mm, 4/6.6/DTK 48 mm, Z6, passend zu allen unten aufgefihrten Frésdornen............... 132145
CI‘_ e X 40mMm, 4/5.5/DTK 52 MM, Z3 . oo 132143
i = z. B. fur Winkelaggregate, Flex 5C, Flex 5+C
o
— . a = X 16 MM, 4/5.5/DTK 28 MM, Z3 ..o 132144
o ) z. B. fur Eckenausklink-Aggregat

Y0

c O X 35 MM, 475.5/DTK SOMIM, Z3 oo 132148
b -';::L z. B. fur Brema Eko 2.1 und fur Masterwood Projekt TF 100

P-System CNC Frasdorn 30/ DTK 48 mm Art.Nr.
Schaft @20 x 50, L = TO2 MM ......oooooeeeiieeeeeeeeeee e 132150
SChaft @25 x 60, L = TO2 MM ... 132151
SChaft @ 16 X 50, L = 85 MM ... 132152

-
—_— SChATE @ 16 X 55, L = B8 MM .o 132153

\
Schaft @ 16 x 50, L = 85 mm, mit Spannflache (2°-SCrag).........ccoccvvccieeiiiiiieiiiiiieeiiie 132154

z. B. fir Schlosskasten Aggregat

Schaft @20 x 50, L = 85mm, mit Spannflache (2°-SCAIrdg).............ccccvivoiieiiiiiiieeiae 132155

z. B. fir Schlosskastenaggregat

Senkschraube Torx M6 x 16 mm, Set a 4 Stk., passend zu FraSdornen .................cc...ccccc.o.o... 132159

Schraubendreher mit Quergriff, Torx T20 x TOO .............ccccueeiiiiiiiieiiiieeeiiieee e 271919
——— P-System CNC Schaftwerkzeug Art.Nr.

HW-massiv, Schaft @ 12 x 40, L =80 MM ooevri et 131342

Nur flr Bearbeitung in der Plattenmitte mit 5-Achs-Maschinen

Schaftwerkzeug » Lamello empfiehlt grundsatzlich aus Griinden der Prazision,
mit 5-Achs Standzeit, Einfraszeit und somit der Wirtschaftlichkeit alle

Profilnuten mit einem Scheibenfraser auszufihren. Ein Schaft-

52.5mm
i werkzeug/Konturenfraser sollte nur fur die Flachenfrasungen
£ Schaftwerkzeug » eingesetzt werden falls kein Winkelaggregat zur Verfligung
. I i mit 3-Achs steht.
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Mogliche Kombination von
CNC Maschinen und Zeta P2

Starken kombinieren: Prazise Bohren mit der CNC Maschine; mit der Zeta diese Bohrungen als
Positionierung nutzen und die P-System Nuten frasen.

Diese Anwendung eignet sich vor allem dann, wenn es sich bei der CNC Maschine um eine Nesting-
maschine handelt und sich die Kosten fir ein zusatzliches Aggregat nicht rechnen oder die Maschine
nicht mehr aufgeristet werden kann.

Diese Methode kombiniert die Prazision und Effizienz einer CNC Maschine und nutzt das einfache
und schnelle Herstellen einer P-System Nut mit einer Zeta P2.

Vorteile und Eigenschaften

—Zeit und Geld sparen!

—Kurze RUstzeit mit Zeta P2

- Keine speziellen Winkelkopfe, Software oder CNC-spezifische Werkzeuge notwendig
— Genaue Positionierung fir Mittelwande etc.

Positionsbohrungen fir
Frasung in der Flache

Positionsbohrungen fir
Frasung in die Kante (fur Clamex P)

Positionierstift Zeta P2 Art.Nr. Positionierclip Art.Nr.
D SIMIM e 2571048 @ B MM.iiiiiiiiiiiiiiiei e 251067
D BIMM et 251066 FUr das Positionieren in der Clamex P Zugangsbohrung (6 mm)
1. - 2. 1. %
N ! . 101 mm I 7.5 mm
/ 957 X ) X |
/ (=== <
S / & ) €
A i i |
/

Positionierclip fr Anschlagwinkel
aufsetzen

Positionsbohrung mit CNC,
g 5mm/Jd 8mm

Positionsbohrung mit CNC,
g 6mm

Positionierstifte an der Zeta P2
montieren

Maschine in den Bohrungen Mit positionierter Maschine frasen

positionieren und frasen

Positionierclip in Bohrung @6 mm
stecken



Zubehor P-System

251993
271945
90°
335282
45°

) @

! 335382

P —

125500

Clamex P Montagewerkzeug Art.Nr.
fur alle Winkel, schnell und flexibel,

6-kant 4 x 30mMm, LANGE 290 MM ....ooiiiiii e 251993
Sechskant Stiftschliissel Art.Nr.
MM, 75 X D D MM e e 271945
AMM, T20 X S0 MM ettt 271945A
Abdeckkappen, 100 Stiick

90° Art.Nr. Art.Nr.
RAL 9010, Weiss ........ccccon..... 335280 RAL 9002, Grauweiss......... 5285
RAL 9011, Schwarz.............. I 335281 RAL 7035, Lichtgrau........... 335286
RAL 1014, Eiche/Kiefer........ 335282 RAL 7040, Fenstergrau....... [ 335287
RAL 1011, Buche ................. e 335283 RAL 7031, Blaugrau ........... NN 335288
RAL 8007, Braun.................. N 335284 RAL 7022, Anthrazit........... I 335298
RAL 8017, Dunkelbraun ....... I 335239

Abdeckkappen, 500 Stiick

90° Art.Nr.
RAL 9010, WEISS ...ttt 335362
RAL 9011, SCRWAIZ, ..ottt N 335363
RAL 1014, EiChe/ KIOTOr ..o 335364
RAL TOTT, BUCHE .o N 335365
Abdeckkappen, 100 Stiick

45° Art.Nr. Art.Nr.
RAL 9010, WeisS .....ccooene... 335380 RAL 1011, Buche................ N 335383
RAL 9011, Schwarz ............. I 335381 RAL 8017, Dunkelbraun ..... I 335384
RAL 1014, Eiche/Kiefer....... 335382 RAL 7022, Anthrazit........... I 335388
Tenso P-10/P-14 Eindriickwerkzeug Art.Nr.
Eindrickwerkzeug fur das Vorspannen des TeNSO P..........oooviiiiiiiiiiiiiiiiiie e 145400
Divario P-18 Einbauwerkzeug Art.Nr.
Divario P-18 Einbauwerkzeug fur das Verankern im Werkstlick ............ccocoivviiiiiiiiiniiiennns 125500
Bisco P-14 Art.Nr.
B0 STUCK e 145301
300 STUCK ..o 145302
TOOO STUCK ... e 145303
Bisco P-10 Art.Nr.
B0 STUCK et 145304
300 STUCK ..o 145305
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Hersteller:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +4161 935 36 36
Fax +4161 935 36 06
info@lamello.ch
www.lamello.ch

Vertrieb Deutschland:

Lamello GmbH
Verbindungstechnik
HerrenstraBe 4
DE-79539 Loérrach

Tel. +49 7621 422 03 80
Fax +49 7621 422 03 89
info@lamello.de
www.lamello.de

Vertrieb Osterreich:

Lamello

Verbindungstechnik GesmbH
Industriepark Runa

AT-6800 Feldkirch

Tel. +43 55 22 77 65 00

Fax +43 5522 77 65 07
info@lamello.at
www.lamello.at





